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BLÄSTRING

Om diametern minskas till hälften 
blir ytan bara en fjärdedel.

Sandblästring – Rengöring med slående/slipande 
blästermedel. 
Den tekniskt korrekta benämningen på det som dagligt tal 
kallar för sandblästring är ”Rengöring med slående och 
slipande blästermedel”. Fortsättningsvis kommer vi att 
kalla denna rengöringsmetod för blästring.

Varför blästra? Svaret kan sammanfattas i två ord. 
”Förankra färgen.” Det är helt enkelt så, att om inte alla lösa 
glödskal, rost, rostflagor, gammal färg eller andra 
föroreningar avlägsnas så är det ingen idé att köpa en dyr 
färg med de bästa egenskaper. Slutresultatet kommer i 
alla fall att bli något annat än det man tänkt sig. Varje 
färgtillverkare specificerar noggrant den ytstruktur som 
behövs för att färgen skall fästa på rätt sätt. Det är vår 
rekommendation att färgleverantören konsulteras, så att 
besked om rätt ytstruktur erhålls.

Kostnaden för blästring.
En vanlig fråga är: ”Hur mycket kommer det att kosta att 
blästra?” Det är ungefär lika lätt att svara på som frågan: 
”Hur långt är ett snöre?” För att kunna ge någon form av 
svar måste man veta åtminstone följande:

• Tryckluftkällans kapacitet. (Volym och tryck.)
• Vilken typ av blästermedel som skall användas.
• Vad som skall blästras.
• Efterfrågad ytstruktur.
• Efterfrågad renhetsgrad.
• Blästrarens kunnande.

Några punkter att beakta för ett bra resultat.
En kedja är som bekant inte starkare än dess svagaste 
länk. Tänk därför på att ha….

• Kompressor med tillräcklig kapacitet.
• Tillräckligt grova luftslangar och kopplingar.
• Rätt ”blästergryta.”
• Tillräckligt grova blästerslangar med rätta kopplingar.
• Rätt storlek på venturimunstycket.
• Fjärrkontroll för stopp och start.
• Fuktavskiljare.
• Tillräckligt högt tryck vid munstycket.
• Rätt blästermedel.
• Rätt skyddsutrustning.
• Utbildad blästrare.

Några ord om slangar och kopplingar.
I vilken som helst anläggning som innehåller rör och 
slangar orsakar friktionen mellan den framrusande luften 
och rörets eller slangens vägg turbulens. Turbulensen i sin 
tur orsakar tryckfall. Vill man verkligen ha resultat då man 
blästrar gäller det att ha tillräckligt stor dimension på hela 
blästerslangsidan. Det gäller att tänka STORT, MYCKET 
STORT. I ett blästringssystem där luft och blästermedel rör 
sig genom rör, slangar, ventiler, munstycken och 
kopplingar är allt cylindriskt till formen. Varje reduktion i 
diameter hos någon av dessa cylindriska delar minskar 
dramatiskt flödesmängden. Titta på bilden här nedan. Att 
minska slangdimensionen från 1" till 1/2" minskar arean 
med 3/4-delar.
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BLÄSTERMEDEL

VÅTBLÄSTRING
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Våtblästring- Skonsammare än torrblästring
Ibland räcker högtryckstvättning inte till eller också ger 
tvätten för mycket vatten. Konventionell blästring kanske gör 
för mycket åverkan på det som skall blästras. Då är 
våtblästring det naturliga alternativet. Våtblästring är ett mot 
underlaget skonsammare sätt att göra rent. Våtblästring är 
ett samspel mellan tryck, flöde, vatten, samt val av 
blästermedel och munstycksstorlek.

Exempel på användningsområden:
• Klottersanering
• Rengöring av fasader, ornament, stuckatur, socklar.
• Rengöring av kakel och oxiderade ytor.
• Rengöring av ventiler
• Färgborttagning på träfasader, plastbåtar, bilar, komposit-
material mm. 

Blästermedel finns i flera olika typer t. ex:

• Sand
• Bikarbonat (soda)
• Marmorkross (dolomit)
• Kalk 

• Glas (återvunnet)

Val av blästermedel
Val av rätt blästermedel är avgörande för slutresultatet. 
Blästermedlet har väsentligen två funktioner vid blästring. 
Slagverkan och slipverkan. Slagverkan gör att materialet 
lossas. Slipverkan gör att det lossade materialet slits bort. 
Den energi som överförs till den e ytan bestäms av 
ekvationen E = 0,5 m x V2 där E är partikelns energi, m är 
partikelns massa och V är hastigheten.

Lite allmänt om blästermedel
Blästermedel... Kompressorn sätter fart på det, 
”blästerklockan” förvarar och portionerar ut det, 
blästerslangen transporterar det och venturi-
munstycket accelererar det. Allt detta är viktigt, 
men det är blästermedlet som gör arbetet. Att välja 
rätt blästermedel är helt avgörande att man skall få 
den avsedda finishen, i tid och så att man håller 
budgeten. Väljer man fel blästermedel kan 
resultatet bli att man får en dålig finish, 
produktionsproblem, måste göra om jobbet osv.

Många misslyckade färgappliceringar kan spåras 
tillbaka till att man använt fel blästermedel. Den 
bästa tänkbara blästerutrustningen kan inte 
kompensera för ett blästermedel som inte kan göra 
jobbet. För att i största möjliga mån undvika 
misslyckanden finns på de följande sidorna 
beskrivet ett antal blästermedel som vi av 
erfarenhet vet är lämpliga att använda. Förutsatt 
att man gör ett korrekt val.

Om du känner dig tveksam – Fråga oss!
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BLÄSTERMEDEL Återanvändbara blästermedel deformeras och krossas i 
långt mindre grad och är således mer ekonomiska. 
Dessutom måste man idag i långt högre grad ta hänsyn till 
deponeringskostnaderna. Tar man detta i betraktande blir 
valet av återanvändbart blästermedel ännu mer 
fördelaktigt, givetvis under förutsättning att blästrings-
uppgiften gör detta möjligt.

Dimensionering av slangar
Högre vikt, kornstorlek och hastighet betyder högre effekt. 
Det ligger i sakens natur att en minskning av hastigheten 
som resultat av ett tryckfall väsentligen reducerar 
blästereffekten. En tumregel säger att blästerslangens 
innerdiameter bör vara 3 till 4 ggr munstyckets 
innerdiameter. Friktionsförluster med resulterande 
tryckfall kan kosta åtskilliga kronor per månad i 
produktionsbortfall. Vanligtvis dimensioneras bläster-
slangen därför i 1" eller 1 1/4." En del blästrare använder 
också en s.k. ”vippända” (slang av klenare dimension) 
närmast blästermunstycket för att slippa hålla i den grova 
blästerslangen. För att optimera resultatet vid större 
blästringsuppgifter, bör man minimera tillförseln av 
blästermedel till munstycket och samtidigt tillföra så 
mycket tryckluft som möjligt. De stora bläster-
medelskornen ger då maximal slagpåverkan och därmed 
råhet i ytan, under det att de mindre kornen ger kortare 
avstånd mellan anslagen och därmed bättre 
täckningsgrad. 

En hel bok skulle kunna skrivas om tillgängliga 
blästermedel. Vår rekommendation är att konsultera en 
erfaren leverantör av blästermedel då det gäller att välja 
rätt blästermedel. För att underlätta leverantörens val av 
blästermedel behöver denne vanligtvis veta följande:

• Vad som skall blästras och av vilket material objektet är 
tillverkat.
• Storlek och utseende av ytan som skall blästras och 
varför blästringen skall utföras.
• Ytans beskaffenhet före blästring.
• Den önskade ytstrukturen efter blästringen.
• Huruvida något material kan avlägsnas från ytan eller om 
det rör sig om en polering.
• Vilken sorts färg som skall appliceras och vilken typ av 
ytstruktur som behövs för att färgen skall fästa på bästa 
sätt.

Val av kornstorlek
I praktiken uppnår man optimal blästringseffekt genom att 
blanda blästermedel av varierande kornstorlek så att det 
passar till blästringsuppgiften. Detta sker automatiskt vid 
användning av återanvändbart blästermedel, där 
blästermedlet deformeras eller sönderdelas vid anslaget. 
Detta betyder att man efter någon tids förbrukning och 
påfyllning av blästermedel uppnår den ideala blandningen 
av kornstorlek. Däremot är krossning och därmed 
förbunden dammutveckling karakteristiskt för engångs-
blästermedel. 
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Att välja blästermunstycke.
Att vid blästring välja rätt munstycke är lika viktigt som att 
vid sprutmålning välja rätt munstycke till färgsprutan. Det 
tillverkas många olika blästermunstycken, var och en 
avsedd för sitt speciella användningsområde. Munstycket 
skall betraktas som ett verktyg och precis som en 
mekaniker har mer än en fast nyckel i sin verktygslåda, så 
bör blästraren ha mer än ett blästermunstycke i sin 
uppsättning. Då man skall välja ett munstycke bör man 
först kontrollera hur mycket tryckluft som finns tillgängligt. 
Därefter bör man välja det största möjliga munstycke som 
tillgänglig tryckluftkälla medger. Då gäller det att inte bara 
titta på tillgängligt tryck utan också på tillgänglig volym. 
Blästring kräver högt tryck och stor tillgänglig luftvolym. (6 
– 7 bar och 2,5 – 21 m3/min). Ju större kompressor, desto 
större munstycke kan användas. Stort munstycke betyder i 
sin tur att man arbetar snabbare. 
Men det är inte bara munstyckets storlek som är 
avgörande. Avverkningen beror också på hur munstycket 
är konstruerat. I dag använder man sig i huvudsak av s.k. 
venturimunstycken enligt bild nedan. Fördelen med 
munstycken av venturityp är att man genom munstyckets 
konstruktion ökar hastigheten på luften då den passerar 
venturin. Därigenom ökas givetvis också hastigheten på 
blästermaterialet. Hastigheter på över 700 km/tim (195 
m/s) uppnås. Detta gör att blästermaterialets 
anslagsenergi

___________________________________________________________________________________________________

BLÄSTERMUNSTYCKEN

2Munstycksstorlek  Tryck vid munstycket kg/cm
3,4 4,1 4,8 5,5 6,1 6,8     

4,8mm 740 850 940 1075 1160 1280 Luftförbr. L/min    
70 80 90 100 110 120 Sandförbr. Kg/tim
6 7 7,5 8,5 9,5 10 hK krävs

6,4mm 1330 1530 1730 1930 2100 2300 Luftförbr. L/min
120 140 160 185 200 225 Sandförbr. Kg/tim
10,5 12 13,5 15 16,5 18 hK krävs

8,0mm 2200 2500 2900 3200 3600 3900 Luftförbr. L/min
210 240 270 300 330 370 Sandförbr. Kg/tim
17,5 20 22,5 25,5 28 30,5 hK krävs

9,5mm 3100 3600 4100 4600 4900 5600 Luftförbr. L/min
300 350 390 430 475 520 Sandförbr. Kg/tim
24 28 32 36 38,5 44 hK krävs

11,1mm 4200 4800 5500 6200 6800 7200 Luftförbr. L/min
400 470 530 590 650 710 Sandförbr. Kg/tim
33 38 43,5 48,5 53,5 56,5 hK krävs

12,7mm 5500 6400 7100 7900 8800 9600 Luftförbr. L/min
520 600 680 760 840 910 Sandförbr. Kg/tim
43,5 50 56 62,5 69 75 hK krävs

15,9mm 8700 10100 11400 12800 14300 15500 Luftförbr. L/min
840 960 1090 1210 1340 1470 Sandförbr. Kg/tim
68,5 79,5 90 100,5 112 122 hK krävs

19,0mm 12200 14300 16200 18200 19600 22200 Luftförbr. L/min
1210 1380 1560 1730 1900 2080 Sandförbr. Kg/tim
96 112 127 143 154 174,5 hK krävs

Luftförbrukningen är mätt med flödesmätare under blästring och därför är värdena lägre än för enbart luft, utan blästermedel.
Hästkrafterna som krävs är baserat på 127 l/min per hK.

___________________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________________

anslagsenergi blir hög och därmed avverkning mycket 
effektiv. P.g.a. av den höga hastigheten hos bläster-
materialet får man en bättre kontroll av detsamma och 
dessutom får man genom venturikonstruktionen en jämn 
spridning av blästermaterialet, något som framgår av 
bilden. 

Clemcos Clemlite-venturimunstycken kan erhållas i ett 
stort antal storlekar och med flera anslutningar inkl. den 
grova 50 mm gängningen som förhindrar förslitnings-
skador och garanterar stadig placering i munstycksfästet. I 
allmänhet ökar produktionskapaciteten med storleken hos 
munstyckets öppning. Detta gäller också hastigheten i 
blästermedelsförbrukningen samt volymen erforderlig luft. 
Munstyckets längd bestämmer dess effektivitetsområde. 
Clemlites venturiinsatser är gjorda i sintermaterial och 
saknar skarvar som vittrar sönder och försvagas under 
blästermaterialets ständigt nötande angrepp. 
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CLEMCO 17L 

Volym:            17 liter (ca 25kg blästermedel)

Höjd:              760 mm, diameter 260 mm.
Manövrering:  Manuell, pneumatisk eller elektrisk. 
Kan mata munstycken upp till 8 mm.

C009080  Komplett med automatstart
C900450  Komplett med manuell start
C908870  Ombyggnadssats från automat till el-automat.
C902540  Lock
C033620  Sil

Lämplig för underhållsarbeten.

CLEMCO 50L 

Volym:            50 liter (ca 80kg blästermedel)

Max tryck:      12 bar.
Manövrering:  Manuell, pneumatisk eller elektrisk 
Kan mata munstycken upp till 12,5 mm

C009100  Komplett med automatstart
C099160  Komplett med manuell start
C908870  Ombyggnadssats från automat till el-automat
C022340  Lock
C023300  Sil

För mindre arbeten där utrustningens storlek och rullbarhet bestäms av
arbetsuppgiften. 

CLEMCO 100L 

Volym:            100 liter (ca 160 kg blästermedel)

Max tryck:      12 bar.
Manövrering:  Manuell, pneumatisk eller elektrisk 
Kan mata munstycken upp till 19 mm

C900500  Komplett med automatstart
C900470  Komplett med manuell start
C908870  Ombyggnadssats från automat till el-automat.
C905620  Lock
C905610  Sil

För mindre och medelstora arbeten. Kan tillhandahållas med 60 graders kona.

CLEMCO 140L 

Volym:            140 liter (ca 225 kg blästermedel)
Höjd:              1255 mm, diameter 515 mm

Manövrering:  Manuell, pneumatisk eller elektrisk 
Kan mata munstycken upp till 19 mm

C900510  Komplett med automatstart
C900480  Komplett med manuell start
C908870  Ombyggnadssats från automat till el-automat
C905620  Lock
C905610  Sil

Kan erhållas med skyddsbågar. Lämplig till stora och medelstora arbeten, där utrust-
ningens rullbarhet är avgörande för att arbetet snabbt skall kunna utföras.

Max tryck:      10 bar.

Höjd.              1080 mm, diameter 365 mm

Höjd:              1050 mm, diameter 515 mm

Max tryck:      12 bar.

Tillbehör:
BLÄSTERUTRUSTNING
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BLÄSTERUTRUSTNINGAR

CLEMCO 200L 

Volym:            200 liter (ca 300 kg blästermedel)
Höjd:              1375 mm diameter 610 mm

Manövrering:  Manuell, pneumatisk eller elektrisk. 

Kan mata munstycken upp till 19 mm

C009160  Komplett med automatstart
C900490  Komplett med manuell start
C908870  Ombyggnadssats från automat till el-automat
C023360  Lock
C023330  Sil

Utrustningen kan tack vare dess lätthanterlighet enkelt betjänas av en man vid större 
arbeten. Kan tillhandahållas med skyddsbågar med 4 hjul.

Tillbehör:

Max tryck:      12 bar.

BIG CLEM 
Volym:            Upp till 4500 liter (ca 7,2 ton blästermedel
Mått:               Höjd ca  4000 mm, bredd ca  2500 mm
Max tryck:       12 bar
Manövrering:  Elektrisk eller pneumatisk

Denna blästerutrustning finns både som stationär och som mobil monterad på 
släpvagn. Den kan användas av upp till 4 operatörer genom att man till varje uttag sätter 
en s.k. ”Pinch Valve” som medger att om en operatör slutar blästra så är klockan 
fortfarande trycksatt. 
Big Clem levereras med 20 m blästerslang, 2" anslutning och vattenavskiljare.

VÅTBLÄSTERUTRUSTNINGAR

CLEMCO SOFT CLEAN 
Soft Clean är försedd med en 60 graders kona, som garanterar problemfritt arbete även 
med mycket finkornade blästermedel. Detta gör Soft Clean lämplig till både torr- och 
våtblästring. Vatten tillsätts först vid munstycket och gör därmed regleringen av 
vattenmängden enkel. Soft Clean utrustningens enkla konstruktion och utförande gör 
den användar- och servicevänlig. 

Olika exempel på våtblästertillsatser/munstycken:

Våtblästertillsats lågtryck

Softmunstycke

Våtblästertillsats högtryck

- Din leverantör av ytbehandlingsutrustning
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VÅTBLÄSTERUTRUSTNINGAR

RÖRBLÄSTER

 

CLEMCO SOFT MIX
Special blästerutrustning på 100 eller 50 liter för våtblästring med dem s k ”Slurry”-
metoden där vatten blandas med blästermedel i själva behåll-aren. Fördelen är att 
man utnyttjar lite vatten och kan få till en mycket skonsam blästring utan problem som 
kan uppstå pga damm vid vanlig sandblästring. 

Levereras med 2st tryckregulatorer för separat justering av behållar- och blästertryck 
samt system för vattenpåfyllning. En manuell ventil ser till att den galvaniserade 
behällaren inte överfylls med vatten. Utrustningen hanterar alla typer av blästermedel 
som kan blandas med vatten som t.ex kalk, olivinsand, garnet, kopparslagg mm. 

HOLLOBLAST JR
För blästring av rör med en inre diameter av 3/4"-2". HolloBlast Jr har inga rörliga 
delar. Ett inbyggt venturimunstycke och en hårdmetalldeflektor åstadkommer en 360° 
spridning av blästermedlet. 

C010980   HolloBlast Jr

HOLLOBLAST
För blästring av rör med en inre diameter av 2”-12”. Ett inbyggt venturimunstycke och 
en hårdmetalldeflektor åstadkommer en 360° spridning av blästermedlet. 

C900170   Hollo-Blast komplett med 1/2" munstycke i tungstenkarbid samt vagn.
C900110   Hollo-Blast komplett med 5/8" munstycke i tungstenkarbid samt vagn.

SPINBLAST
För blästring av rör med en diameter av 8–36”
Konstruerad för att blästra rör invändigt med samma kraft som konventionella 
blästeraggregat. är försedd med en luftmotor som driver ett roterande huvud med 2 
munstycken. Olika munstycksdiametrar finns.

C901750  SpinBlast komplett med 2st 8,0 mm tungstenkarbidmunstycken samt vagn. 

RÖRBLÄSTER PBT-2
För blästring av rör med en diameter av 12" –36" (300-900mm).
Konstruerad för att blästra rör invändigt med optimal verkningsgrad, tillsammans med 
konventionella torrblästeraggregat. PBT-2 är försedd med en reglerbar separat 
luftmotor som driver ett roterande huvud med 2 blästermunstycken. Olika munstycks-
storlekar finns mellan 5-9,5 mm. Steglöst justerbara ben och justerbar hastighet på 
det roterande blästerhuvudet. Kan konverteras om till rörmålningsutrustning.

CC12700

Rörstorlek:
Munstycksstorlekar:

Contracor PBT-2 rörblästerkomplett med 2 st benuppsättnigar, 
12"-20" och 24"-36" samt 2 st 6,5 mm munstycken. 

300mm - 900mm
5 mm, 6,5 mm, 8mm och 9,5 mm 

- Din leverantör av ytbehandlingsutrustning

Stockholm
08-629 07 00

Malmö
040-18 70 22

Göteborg
031-779 73 30

Härnösand
0611-214 63

www.anti-corrosion.com
info@anti-corrosion.com


















































	Sida1
	Sida2
	Sida3
	Sida4
	Sida5
	Sida6
	Sida7
	Sida8
	Sida9
	Sida10
	Sida11
	Sida12
	Sida13
	Sida14
	Sida15
	Sida16
	Sida17
	Sida18
	Sida19
	Sida20
	Sida21
	Sida22
	Sida23
	Sida24
	Sida25
	Sida26
	Sida27
	Sida28
	Sida29
	Sida30
	Sida31
	Sida32
	Sida33
	Sida34
	Sida35

